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MARSZAEEK
| WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO
0S-17222.28.20.2023 BK Rzeszow, 2023-12-11
DECYZJA

Dziafajgc na podstawie:

e art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tj. Dz. U.z2023r. poz. 775 ze zm.),

e art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (t]. Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1a,
§3 ust.1 pkt 4 rozporzadzenia Rady Ministrdw z dnia 10 wrzesnia 2019 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na Srodowisko
(Dz. U. 22018 ., poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Spotki: KRONOSPAN Mielec Sp. z 0.0., ul. Wojska Polskiego
3, 39-300 Mielec (REGON 690449398, NIP 8171459956) ziozonego pismem z dnia
4lipca 2023 r. znak: L.dz.348064/07/23 w sprawie zmiany decyzji Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego 2z dnia 10 wrzesnia 2015 r, znak:
0S-1.7222.29.4.2014.DW, zmienionej  decyzja  Marszatka  Wojewddziwa
Podkarpackiego z dnia 20 czerwca 2018r., znak: 08-1.7222.3.7.2017.DW, z dnia
10 sierpnia 2021 r. znak: 0S$-1.7222.15.6.2021.MH oraz z dnia 14 wrzesnia 2021 r.
znak: 0S-1.7222.2.5.2019.DW udzielajacej Spéice pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych MDF  oraz
piyt wiérowych surowych o iacznej zdolnosci produkcyjnej 2 900 m3/dobe, instalacji
do energetycznego spalania paliw o nominainej zainstalowanej mocy dostarczonej
w paliwie 91,63 MW oraz spalania paliw innego niz energetyczne o nominainej
zainstalowanej mocy dostarczonej w paliwie 108,67 MW, instalacji do wytwarzania
organicznych substancji chemicznych o wydajno$ci nominalnej 160 Mg/dobe

orzekam

I. Zmieniam na wniosek strony decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
zdnia 10 wrzesnia 2015 r., znak: 0S-1.7222.29.4.2014.DW, zmieniong decyzja
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 20 czerwca 2018 r, znak:
0S- 1.7222.3.7.2017.DW, z dnia 10 sierpnia 2021 r. znak: 0S-1.7222.15.6.2021.MH
oraz z dnia 14 wrzesnia 2021 r. znak: 0$-1.7222.2.5.2019.DW udzielajgca
KRONOSPAN Mielec Sp. z o.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec (REGON
690449398, NIP 8171459956) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji plyt drewnopochodnych MDF oraz ptyt widrowych surowych o tacznej
zdolnosci produkeyjnej 2 900 m¥dobe, instalacji do energetycznego spalania paliw
o nominalnej zainstalowanej mocy dostarczonej w paliwie 91,63 MWW oraz spalania
paliw innego niz energetyczne o nominainej zainstalowanej mocy dostarczonej
w paliwie 108,67 MW, instalacji do wytwarzania organicznych substancji chemicznych
o wydajnosci nominainej 160 Mg/dobe, w nastgpujacy sposdb:

- —u
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I.1. Zapis po stowie orzekam otrzymuje nowe brzmienie:

sudzielam Kronospan Mielec Sp. z 0.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec,
REGON 690449398, NIP 8171459956 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

® instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych MDF oraz piyt widrowych
surowych o facznej zdolnoéci produkeyjnej 2 900 m*/dobe, na ktéra sktadajg sie
nastepujgce linie produkcyjne:

— Linia do produkcji ptyt widrowych,
— Linia do produkcji ptyt MDF,
— Linia do produkcji papieru dekoracyjnego,

® instalacji do energetycznego spalania paliw o nominalnej zainstalowanej mocy
dostarczonej w paliwie 91,63 MW oraz spalania paliw innego niz energetyczne
0 nominalnej zainstalowanej mocy 95,27 MW,

® instalacji do wytwarzania organicznych substancji chemicznych o wydajnosci
nominalnej 160 Mg/dobe i okreslam:”

1.2. W podpunkcie 1.2.1.1. litera f) otrzymuje nowe brzmienie:

.[) wezet sortowania i domielania wiéréw wyposazony bedzie w:

- 2 zasobniki wiérow suchych (silosy p. poz) o poj. 180 m?i 120 m3,

- 9 sortownikow,

- miyn miotkowy wyposazony w cyklon,

- zasobnik wioréw do domielaczy o poj. 125 m?,

- 4 mlyny domielajgce kazdy wyposazony w cyklon,

- 2 pytoszczeline sortowniki pneumatyczne warstwy zewnetrzne;j,

- 2 pytoszczelne sortowniki pneumatyczne warstwy $rodkowej,

- 2 zasobniki wiéréw suchych o pojemnosci 600 m? kazdy.

Sortowniki, miyn miotkowy i mtyny domielajace umieszczone bedg w wiacie sortowni,
a 2 z 9 sortownikdw w bezposrednim sasiedztwie wiaty.

Zanieczyszczenia z transportu pneumatycznego pytu drzewnego z wezta domielania
i sortowania ujmowane beda rurociggami odpylajgcymi potaczonymi z pytoszczelnymi
obudowami i kierowane beda do powietrza poprzez wentyiatory emitorami E-8, E-10,
E-19 wyposazonymi w filtry tkaninowe (pulsacyjne fittry workowe) o skutecznos$ci min.
99,98%".

1.3. W podpunkcie 1.2.1.2, litery h) i f) otrzymuja nowe brzmienie:

.N) wezet obrébki wykoficzeniowej plyt wyposazony bedzie w:

- chiodnie obrotows,

- magazyn posredni plyt stuzacy do sezonowania wyprodukowanej piyty przed
procesem szlifowania,

- szlifiernie,
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- 2 pity formatujace,

- urzadzenie do pakowania.

Wszystkie urzgdzenia wezta umieszczone beda w hali produkeyjnej J.
Zanieczyszczenia z obrobki plyt tj. odpylania linii szlifowania, odpylania pit
formatujacych rurociagami zakonczonymi ssawami kierowane bedg w sposob
wymuszony {(wentylatory) do powietrza emitorami E-106, E-107 (lub zawracane do hali
MDF) poprzez filtry tkaninowe {pulsacyjne fiitry workowe) o skuteczno$ci min. 99,98%.
Zapylone powietrze z transportu pneumatycznego pytu z linii MDF odpylane bedzie
w filtrze tkaninowym o skutecznosci min. 99,98% i kierowane do atmosfery poprzez
emitor E-9.

f) wezel suszenia i sortowania pneumatycznego suchego wlokna wyposazony
bedzie w:

- zamkniegty przenosnik slimakowy,

- pytoszczelng sluze bebnowa,

- suszarnie rurowg dwustopniowg o wydajnosci 20 Mg/h.

W | stopniu suszarni witokna suszone beda w strumieniu gorgcego powietrza
podgrzewanego w wymienniku instalacji UTWS zmieszanego ze spalinami z WCT
Kablitz (lub w przypadku pracy zastepczej, z WCT Bormann), a takze podgrzewanego
przy pomocy wymiennika typu olej/powietrze lub gaz/gaz w systemie oczyszczania
odgazéw z E-101, oraz w przypadku niedostatecznej temperatury za pomoca palnika
gazowego 0 mocy 5MW.

Zanieczyszczone powietrze z | stopnia suszenia odprowadzane bedzie do atmosfery
emitorem E-101 poprzez cyklon reparujacy i skruber o skutecznosci min. 95%.
Czesciowo wysuszona masa drzewna oddzielana bedzie od strumienia gazéw
w ukfadzie ztozonym z cyklonu i §luzy bebnowe.

Masa widkna wydzielona w cyklonie wprowadzana bedzie dozownikiem do kanatu
suszarni Il stopnia, w ktorym bedzie dosuszana w strumieniu ogrzanego powietrza do
wilgotnosci wymaganej technologiag i wydzielana w cyklonie. Zanieczyszczone
powietrze transportowane przy wykorzystaniu wentylatora z Il etapu procesu suszenia
odprowadzane bedzie do atmosfery emitorem E-102 poprzez cyklon o skutecznosci
min. 90%.”

l.4. Podpunkt 1.2.1.3. otrzymuje nowe brzmienie:

» 1.2.4.3. W skiad linii do produkcji papieru dekoracyjnego wchodzi¢ bedzie:

- 6 zbiornikow zywicy melaminowej (wspdine z instalacjg do wytwarzania zywic)
0 poj. 34 m® kazdy,

- 2 zbiorniki zywicy mocznikowej (wspolne z instalacjg do wytwarzania zywic) o poj. 34
m3 kazdy,

- zbiornik utwardzacza o poj. 34 m3,

- zbiornik $rodkéw powierzchniowo czynnych o poj. 34 m3,

- zbiornik $rodka rozdzieiajgcego o poj. 34 m?,

- 2 zbiorniki butandiolu o poj. 34 m3 kazdy,

- zbiornik gliceryny o poj. 34 m?,

08-1.7222.28.20.2023 BK Str. 3z 31



- zbiornik buforowy stacji mieszania o poj. 2 m3.
Zbiorniki posiada¢ bedg poduszki powietrzne oraz wyposazone bedg w czujniki
poziomu wypetnienia wraz z pompami podajacymi poszczegolne substancje z cystern
do zbiornikdw i do przygotowania mieszanki klejowej. Posadowione bedg w szczelnej
wannie zelbetowej wyposazonej w betonowe przegrody o pojemnosci okoto 275 m3,
- 7 maszyn do nasaczania papieru wyposazonych w:

- odwijak,

- wanng z mieszaning zywicy i utwardzacza,

- tunel suszenia (I etap) z wymiennikami termoolej/powietrze,

- stacje rastrows,

- tunel suszenia (Il etap) z wymiennikami termoolej/powietrze,

- hawijak,

- przekrawarke.
Noénikiem energii cieplnej do procesu jest termoolej ogrzewany w WCT Kablitz.
Wszystkie urzadzenia linii do produkcji papieru dekoracyjnego umieszczone bedg
w hali produkecyjnej G i H. Zanieczyszczenia z maszyn do nasaczania papieru sa
kierowane do oczyszczania poprzez ich spalenia jako powietrze palne palnika suszarni
widréw iflub wytwornicy ciepta technologicznego Kablitz. ”

I.5. Podpunkt 1.2.3. otrzymuje nowe brzmienie:

,Na potrzeby instalacji do produkcji piyt drewnopochodnych i wytwarzania
organicznych substancji chemicznych, w tym przede wszystkim: suszenia wiorow
| wiokna drzewnego oraz grzania oleju termicznego i wytwarzania pary technologiczne;
funkcjonowaé bedg nastepujace jednostki energetycznego spalania paliw stuzace
do wytwarzania energii cieplnej:

a) wytwornica ciepla technologicznego Kablitz o nominalnej mocy ciepinej 41 MW,
wyposazona bedzie w uktady:

- system zatadunku paliwa na palenisko, w skfad ktérego wchodzg: ruchoma podtoga,
sito talerzowe, przenosnik korytowy tancuchowy,

- palenisko, w skiad ktérego wchodza: system podawania paliwa na ruszt, ruszt
posuwowy, palenisko rusztowe, dysze podawania pylu drzewnego. Zapylone
powietrze z transportu pylu na dysze pytowe odpylane bedzie w filtrze tkaninowym
o skutecznosci min. 99,98% i kierowane do atmosfery poprzez emitor E-18,

- instalacja hydrauliczna do napedu ruchomej podtogi i rusztu,

- instalacje powietrza do prowadzenia procesu spalania i recyrkulacji gazow
spalinowych o skladzie: system powietrza pierwotnego z wentylatorem promieniowym
o wydatku 41 200 Nm3/h z systemem rozprowadzania powietrza pod ruszt, system
powietrza wtérnego i trzeciego pierwotnego z wentylatorem promieniowym o wydatku
37 200 Nm%h z kanatami rozprowadzania powietrza, system recyrkulacji spalin
z wentylatorem promieniowym o wydatku 32 800 Nm3/h,

- system kottowy, na ktory sktada¢ sie bedzie: palenisko i 2 dysze pylowe, system
termoolejowy zawierajacy 2 wymienniki ciepta:

- w czesci radiacyjnej o mocy 6,2 MW,
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- w czesci konwekcyjnej o mocy 20,8 MW, gdzie nosnikiem ciepta jest olej organiczny,
- system oczyszczania powierzchni wezownic wymiennika ciepta z pytu w czesci
konwekcyjnej przez tzw. zdmuchiwacze,

- odzuzlanie kofta, na ktore sktadaé sie beda: 6 lejow na zuzel zlokalizowanych pod
rusztem, odzuzlacz mokry skiadajgcy sie z wanny i faficuchowego przenosnika
korytowego, lej na zuzel pod czeécig konwekcyjng wymiennika ciepta z dozownikiem
celkowym,

- urzadzenia odpylania spalin i kanaly ich transportu do komory mieszania suszarni
wiorow i suszarni wiokna o skltadzie: lej na zuzel pod czescig konwekcyjng kotta
termoolejowego, dozownik usuwajacy zuzel z leja do odzuzlacza mokrego, elektrofiltr
zapewniajacy odpylenie gazéw odlotowych, promieniowy wentylator ciggu spalin
o wydatku 104 750 Nm%h z orurowaniem od elektrofiltra do instalacji odprowadzenia
spalin z UTWS emitora E-5 lub emitora E-7 (praca odbiegajgca od normalne;).

- instalacja termooleju, w skiad ktérej wchodzg: system rozszerzalnoSciowy ze
zbiornikiem 5 m3 i zespotem pomp, system awaryjnego schtadzania oleju wodg
z wymiennikiem ciepla o mocy okoto 6 MW, awaryjna pompownia cyrkulacyjna
termooleju napedzana wysokopreznym silnikiem spalinowym o mocy 37 kW, instalacje
doprowadzajace termoolej do odbiornikéw energii cieplnej i powrotne do naczynia
zbiorczego, systemy automatyki i sterowania.

- instalacje elektryczne: rozdzielnia, przetwornice czgstotliwosci — falowniki,

— system akumulatoréw do awaryjnego zasilania,

- cyfrowy system sterowania i wizualizaciji.

Jako paliwo w WCT Kablitz wykorzystywana bedzie biomasa. llos¢ zuzytego paliwa —
biomasy wynosi¢ bedzie maksymalnie w zaleznoéci od wartosci opatowej:

- dla biomasy o wartosci opatowej 7 350 kJ/kg — 20 082 kg/h, - dla biomasy o wartosci
opatowej 7 550 kJrkg — 19 550 kg/h, - dla biomasy o warto$ci opatowej 10 500 kJ/kg -
13 990 kg/h.

Roczne zuzycie biomasy, dla granicznych wartosci opatowych miesci¢ sie bedzie
w przedziale od 71 349 Mg/rok do 102 418 Mg/rok.

W przypadku okresowych niedostatkow paliwa — biomasy na palenisko rusztowe,
a takze gdy paliwo podawane na ruszt jest zbyt wilgotne przez dwie dysze pytowe,
moze byé takze wprowadzana biomasa w postaci pytu w ilosci do 2 790 kg/h, Roczne
zapotrzebowanie na pyt szacuje sie na poziomie 14 200 Mg/rok.

Moc elekiryczna =zainstalowana wszystkich urzadzed wytwornicy ciepta
technologicznego wynosi 1 400 kW.

Wytwornica ciepta technologicznego bedzie uzywata wode w ukladzie odpylania
i odzuzlania. Wielko$é zuzycia wody 0,2 m3/h, 1750 m¥/rok. Instalacja Kablitz bedzie
wykorzystywana do utleniania TVOC z desorbera odciggéw prasy, a takze gazéw
spalinowych z suszarni linii impregnaciji. Gazy zawierajgce TVOC bedg wprowadzane
do spalenia razem z powietrzem spalania.

b) wytwornica ciepta technologicznego Bormann o nominalnej mocy cieplnej
39 MW: bedzie stanowita zimna rezerwe mocy, na wypadek awarii WCT Kablitz,
uniemozliwiajacej jej szybka naprawe oraz prowadzonych prac konserwacyjnych.
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Wytwornica Bormann o nominalnej mocy cieplnej 39 MW: bedzie wyposazona
w palenisko rusztowe do spalania biomasy o nominalnej mocy cieplnej 20 MW, palnik
pytowy o nominalnej mocy cieplnej 7 MWt oraz palnik pytowo gazowy o nominalnej
mocy cieplnej 12 MW. Spaliny z kotta bedg przesytane do suszarni witkna | stopnia
uktadem potgczen technologicznych po wezesniejszym oczyszczeniu w multicyklonie.
Spaliny wykorzystywane beda do bezprzeponowego suszenia wiokna. System
odprowadzania spalin z suszarni pierwszego stopnia przez skruber zapewniaé bedzie
dotrzymanie pozioméw emisji na emitorze E-101;

¢) wytwornica ciepla technologicznego Heiler o nominalnej mocy cieplnej
11,63 MW, stanowi bedzie zimna rezerwe w sytuacji wylgczenia wytwornicy Bormann
i WCT Kablitz. Wytwornica Heiler jest zasilana gazem ziemnym lub lekkim olejem
opatowym. Temperatura spalania wynosi¢ bedzie ok. 800 °C. Spaliny z wytwornicy
kierowane beda do atmosfery emitorem E-7;

oraz jednostki spalania paliw inne niz energetyczne stuzgce do wytwarzania energii
cieplnej:

d) komora spalania UTWS o nominainej mocy ciepinej 90 MW. W sktad palnika
wchodzi¢ bedzie palnik pylowo-olejowy. Uktad odprowadzania spalin bedg stanowity
nastepujgce zespoty:

- cyklon wstepny spalin,

- wymiennik ciepta spaliny / gazy technologiczne suszarni (element wspoéiny
Z suszarnia wiorow),

- elektrofiltr,

- wentylator spalin,

- rekuperator ciepta.

- emitor E-5.

Paliwo — biomasa, bedzie magazynowana w dwéch silosach, kazdy o pojemno$ci 600
m3. W komorze spalania nastepowac¢ bedzie wytworzenie ciepta w ilosci niezbednej do
przeprowadzenia procesu suszenia — uzyskania na wyj$ciu z suszarni wilgotnosci
wiorow ca 2%. Temperatura pracy mierzona w oktadzinie ceramicznej $ciany komory
spalania wynosi 700°C. Pyt drzewny spalany bedzie w nowym, wysokosprawnym
i w petni zautomatyzowanym palniku. Pyt, wraz z powietrzem, bedzie wdmuchiwany
do komory spalania, do ktérej wdmuchiwane beda réwniez gazy suszarnicze.
W komorze spalania spalane beds substancje organiczne zawarte w gazach
suszarniczych. Powstajace wowczas gorgce spaliny kierowane beda do cyklonu
wstepnego. Cyklon wstepny bedzie ziokalizowany za komorg spalania i jego rolg
bedzie wydzielenie ze strumienia gazéw z komory spalania grubszych frakeji pytu.
Za cyklonem wstepnym bedzie zlokalizowany wymiennik ciepta, w ktdérym gorace gazy
powstajace w komorze spalania bedg oddawacé ciepto do strumienia gazéw
obiegowych suszarni. Gazy z komory spalania po przej$ciu przez cyklon wstepny oraz
wymiennik ciepta beda odpylane nastepnie w elektrofitrze. Po odpyleniu
zanieczyszczenia wprowadzane beda do powietrza emitorem E-5;
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e) palnik gazowy suszarni wiékien o nominalnej mocy ciepinej 5,0 MWt uruchamiany
bedzie gdy biezaca moc nagrzewnicy powietrza suszacego wiokna w | stopniu
suszarni, zasilanej olejem termicznym nie bedzie wystarczajgca. Paliwo stanowi¢
bedzie sieciowy gaz ziemny. Powstajagce spaliny bedg mieszane z powietrzem
i wykorzystywane w kontakcie bezposrednim do suszenia widkien. Po wyjsciu
z | stopnia suszarni oraz przejéciu przez skruber wodny spaliny bgdg wyprowadzane
do powietrza emitorem E-101. Energia spalin bedzie w czesci odzyskiwana w
skruberze. Ogrzana spalinami woda zraszajaca w instalaciji skrubera wykorzystywana
bedzie do podgrzewania wstepnego powietrza kierowanego do | stopnia suszarni
widkien,;

f) wezel przyjmowania, magazynowania i transportu biomasy do spalenia

Na potrzeby zasilania w paliwo rusztéw wytwornic ciepta technoiogicznego Kablitz lub
Bormann bedzie wykorzystywana hala biomasy. W przypadku potrzeby
zmagazynowania wigkszej ilosci biomasy przed sezonem zimowym dopuszcza sig
skiadowanie biomasy kawatkowej (dozowanej na ruszt wytwornicy) w wyznaczonym
miejscu placu magazynowego na warunkach okreslonych dla skiadowania trocin lub
zrebki.

W skald wezta wechodzi¢ beda:

- hala do rozfadunku i magazynowania biomasy,

- 2 podtogi przesuwne,

- 2 sita talerzowe,

- 2 przeno$niki,

- 2 kanaly zasypowe.”

1.6. Podpunkt .3.1 otrzymuje nowe brzmienie:

,» 1.3.1. Instalacja do produkgciji ptyt drewnopochodnych.

1.3.1.1. Linia do produkcji plyt wiérowych
a) place magazynowe zgodnie z pkt. 1.2.1.1.a;

b) wezel przygotowania zrebkéw

Surowcem do produkgji ptyt bedzie drewno lisciaste i iglaste (papieréwka, drobnica
lesna, zrzyny, okorki, zrebki, trociny itp.). Drewno do rebakéw (stosowe i odpady
tartaczne) transportowane bedzie za pomocg przenosnika tasmowego, gdzie
rozdrabniane bedzie na zrebki, ktore kierowane bedg do sortowania, przesiewania
i oczyszczenia, a hastepnie na plac magazynowy, na ktorym magazynowane beda
takze zrebki dostarczane do zaktadu jako surowiec.

Zrebki z placu magazynowego podawane bedg fadowarkami do slimakow dozujacych
na transporter taSmowy, a nastepnie na sito tarczowe i zestaw sit rolkowych. Na sitach
tych nastepowaé bedzie rozdzielenie zrebkéw na frakcje. Frakcje o wielkosci ponize;
10 mm oraz powyzej 80 mm odrzucane bedg do konteneréw. Frakcja powyzej 80 mm
bedzie zawracana do produkcji, natomiast ponizej 10 mm trafia¢ bedzie na plac
magazynowy biomasy i bedzie spalana w wytwornicy ciepfa technologicznego;
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c) wezel pozyskiwania wiérow

Zrebki po przesianiu transportowane beda do skrawalni, gdzie za pomoca skrawarek
materiat rozdrabniany bedzie do wymaganych rozmiaréw. Drewno pouzytkowe
dostarczane jako surowiec do zaktadu rozdrabniane bedzie w miynach domielajacych
do wymaganych rozmiaréw;

d) wezel przygotowania trocin

Trociny dostarczane do zaktadu jako materiat powstajgcy przy obrébce drewna
w tartakach beda odseparowywane od zanieczyszczen mechanicznych na:

- linii pneumatycznej — trociny podawane beda tadowarka bezposrednio na podwojny
przenosnik, z ktérego za pomoca przenosnika tasmowego transportowane bedg na
rynny wibracyjne i dalej do separatoréw powietrznych, gdzie oddzielane beda od
zanieczyszczen i cze$ci mineralnych,

- linii mechanicznej — materiat tadowarka podawany bedzie bezposrednio na podwajny
przenosnik i dalej za pomocg przenosnika tasmowego na sito rolkowe, gdzie
nastgpowac bedzie separacja trocin i zanieczyszczen.

Oczyszczone trociny kierowane beda do zasobnika trocin, do ktérego zawracane beda
réwniez widry z zasobnika wadliwego nasypu za pomocg transportu pneumatycznego;

e) wezel suszenia wiorow

Wiory pozyskane w skrawalni, wraz z materiatem z mlynéw domielajacych
transporfowane beda do zasobnikow wiéréw mokrych, przy suszarni wiéréw.
Z zasobnikéw wibréw mokrych materiat przenosnikiem transportowany bedzie do
suszarni wioréw na ktory trafiajg dodatkowo uprzednio oczyszczone trociny.
W komorze spalania suszarni nastgpowaé bedzie spalanie paliw w postaci pytu
drzewnego lub mieszanki pytowo-olejowe;j.

Spaliny z palnika pytlowego i olejowego beda kierowane do wymiennika ciepta,
w ktoérym w sposéb przeponowy (bez wymiany masy) beda ogrzewaty obiegowe gazy
technologiczne (suszarnicze). Po podgrzaniu gazéw technologicznych bedg one
kierowane do bebna suszarni, gdzie nastepowaé bedzie suszenie wiérow do
osiggnigcia wilgotnosci w przedziale od 1% do 2,5%. Wysuszone wiéry z komory
wyladowczej transportowane beda do wezta sortowania i domielania. Natomiast gazy
suszarnicze beda zawracane do podgrzania w wymienniku ciepta. Czeéé strumienia
gazow technologicznych kierowana bedzie z sposob staty do spalenia w palniku
suszarni. Spaliny z palnika suszarni po przejsciu przez cyklon wstepny i wymiennik
ciepta beda kierowane do odpylenia w elektrofiltrze. Oprécz wymiany ciepta pomiedzy
spalinami i gazami suszarniczymi cze$¢ strumienia spalin bedzie kierowana do
rekuperatora ciepta, podgrzewajgcego powietrze spalania palnika suszarni. Polgczony
strumien spalin bedzie kierowany do powietrza atmosferycznego emitorem E-5;

f) wezel sortowania i domielania wiéréw

Wibry suche z suszarni kierowane beda do zasobnika wi6réw suchych skad za
posrednictwem przenosnikéw Slimakowych podawane bedg do sortownikéw gdzie
nastepowac bedzie ich rozdziat na :

- frakcje drobna (py?),
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- frakcje warstwy zewnetrznej (WZ),

- frakcje warstwy wewnetrznej (WW),

- frakcje gruba.

Sortowanie odbywaé sie bedzie za pomocg uktadu dziewigciu sortownikow. Frakcja
gruba poddawana bedzie domielaniu celem rozdrobnienia w mtynie mtotkowym.
Rozsortowanie wioréow na frakcje zgodnie ze stosowang technologia produkcji piyt
widrowych trojwarstwowych (warstwa srodkowa - WW i dwie warstwy zewnetrzne WZ),
ktére bedg nastepnie podawane:

- frakcia drobna (pyl) do silosu pyiu, transportem pneumatycznym,

- frakcja wioréw warstwy zewnetrznej (WZ) przenoénikiem tancuchowym pod
sortownikami na separatory powietrzne, celem oddzielenia czgsci mineralnych i frakcji
grubszej. Oczyszczona frakcja wibréw warstwy zewnetrznej (WZ) transportowana
bedzie do silosu widréw suchych warstwy zewnetrznej,

- frakcja wiorow warstwy wewnetrznej (WW) jak i rozdrobnione wiéry frakcji grube;j
przenosnikiem taricuchowym pod sortownikami na separatory powietrzne, celem
oddzielenia czesci mineralnych. Oczyszczona frakcja wiéréw warstwy wewnetrznej
(WW) transportowana bedzie do silosu wiéréw suchych warstwy wewnetrznej.
Na separatorze powietrznym, cze$¢ wiorow WW wydzielona na przepustnicach
celkowych, transportowana bedzie do zasobnika nad miynami domielajgcymi.
Z zasobnika wiéry podawane beda na miyny domielajgce. Z mlyndw transportem
pneumatycznym oraz mechanicznym podawane bedg na przenosnik zgrzebtowy WZ
przed separatorem powietrznym,

- frakcia gruba poddawana bedzie domielaniu celem rozdrobnienia w miynie
miotkowym. Wiéry po rozdrobnieniu, poprzez cyklon i transportery $limakowe
podawane beda do zasadniczego strumienia wiérow WW.

Pyt oddzielony w filtrach uktadow odpylajacych, systemu domielaczy i separatorow
powietrznych bedzie pneumatycznie podawany do silosu pyhu;

g) wezet formowania i prasowania

Suche wioéry podawane bedg z zasobnikéw transporterem zgrzebtowym na wage
tasmowa i dalej do turbozaklejarek, gdzie nastepowa¢ bedzie zakiejenie wioréw
mieszanka klejowa. Mieszanki klejowe sporzadza¢ si¢ bedzie z uprzednio
przygotowanych zywic oraz dodatkéw takich jak: utwardzacz, emulsja parafinowa,
roztwdr mocznikowy. Przygotowanie mieszanek kiejowych polegac bedzie na
wymieszaniu zywicy z dodatkami w stechiometrycznie dobranych proporcjach.
Mieszanki klejowe przygotowywane beda w grawimetrze (mieszalnik roboczy)
sterowanym komputerowo, ktory posadowiony bedzie na wadze rejestrujace]
(przeptywomierz masowy) udziat poszczegolnych sktadnikéw. Kazda szarza roboczej
mieszanki klejowej (jej skiad ilosciowy) bedzie rejestrowana przez komputer sterujacy
pracg mieszalni.

Przygotowana mieszanka klejowa kierowana bedzie do 2 gtownych zbiornikéw
mieszania (boksy dozujgce) wykonanych ze stali nierdzewnej i wyposazonych
w mieszadla. Gotowe mieszanki klejowe pompowane beda bezposrednio
do turbozaklejarek. Stopnie zaklejenia warstwy wewnetrznej (Srodkowej) | warstw
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zewngtrznych, beda rézne i wykonywane na réznych urzadzeniach: zaklejarka dia
warstwy zewnetrznej i warstwy wewnetrzne;.

Zaklejone wiory podawane beda do stacji nasypowych warstwy zewnetrznej i warstwy
wewnetrznej, skad trafia¢ bedg na tasme linii formowania gdzie tworzony bedzie
kobierzec wibrow. W trakcie formowania kobierca wiory zaklejone, kiére zostaty
usunigte z obrzezy kobierca zawracane beda do stacji nasypowych. Uformowany
kobierzec wiéréw nastepnie zageszczany bedzie w prasie wstepne;.

Jezeli cigzar powierzchniowy nasypu spefnia zalozone wymagania wstega widréw
podawana bedzie do prasy gtéwnej. Jezeli nasyp nie spetnia zatozonych parametréw
zostanie zrzucany z linii formowania do zasobnika wadliwego nasypu skad
cisnieniowym transportem pneumatycznym zawracany bedzie do silosu trocin przed
suszarnia.

Wstega wioréw podlegaé¢ bedzie prasowaniu w prasie gtéwnej. Wytwarzana plyta
W miare przesuwania sie w prasie ulegac bedzie coraz wiekszemu sprasowaniu az do
osiagniecia wymaganej grubosci.

Zanieczyszczenia bedg kierowane do oczyszczania w pluczce Venturiego
zintegrowanej z cyklonem separujacym i po potaczeniu z powietrzem wentylacyjnym
z hali D1 beda wprowadzane do atmosfery poprzez nowy emitor E-13. Skutecznos$é
filtracji bedzie wynosi¢ 99,8%. Woda krazaca w obiegu skrubera bedzie oczyszczana
w trybie ciggtym przy pomocy desorbera. Odgazy z desorbera bedg kierowane do
spalania w palniku suszarni lub wytwornicy ciepta technologicznego Kablitz.

Surowa plyta wiérowa po opuszczeniu prasy gléwnej przycinana bedzie za pomoca pit
formatujacych wstege.;

h) wezet obrébki wykonczeniowej

Obrébka wykoriczeniowa surowej plyty obejmuje:

- krawedziowanie plyt po prasie,

- wstepny rozkroj ptyt na formatki,

- chiodzenie piyt,

- sezonowanie,

- szlifowanie piyt,

- formatyzowanie na formatki handlowe,

- pakowanie ptyt.

Plyty po sprasowaniu i wstepnym obcieciu krawedzi beda rozcinane na formatki
ttransporterem rolkowym podawane na chiodnie obrotowg celem obnizenia ich
temperatury. Po schtodzeniu piyty transportowane beda do szlifierni, gdzie nastepuje
usuniecie przesuszonej warstwy zewnetrznej o grubosci ok. 0,1 — 0,15 mm na strone
oraz doszlifowanie plyty do odpowiedniej grubosci (kalibracja). Po wyszlifowaniu
nastepowac bedzie obciecie krawedzi bocznych oraz przyciecie plyt do odpowiednich
formatek. Pyt z procesu szlifowania plyt wirowych bedzie transportowany do silosu
pytu o poj. 600 m3 gdzie bedzie magazynowany.”

1.3.1.2. Linia do produkgji ptyt péttwardych MDF
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a) place magazynowe zrebki zgodnie z punktem 1.2.1.1.a;

b) wezel przygotowania zrebkow z drewna okraglego wspoiny z linig do produkcji ptyt
wiérowych.

Surowcem do produkcji plyt bedzie drewno okragte lisciaste i iglaste. Zrebki
przygotowywane bedg przy wykorzystaniu rebakéw Ilub dostarczane przez
zewnetrznych dostawcow. Drewno do rebakéw transportowane bedzie za pomocg
przenos$nika tasmowego, a nastepnie w rebakach rozdrabniane na zrebki, ktére
kierowane beda na plac magazynowy zrebek. Miejsce wysypu z przenosnikéw
tasmowych zrebki wytworzonej na rebakach w Zakiadzie (ruchome podiogi dozujace
linii do produkgiji ptyt widrowych) bedzie zadaszone w celu ograniczenia emisji pytu;

c) wezet pozyskiwania zrebkow

Zrebki z placu magazynowego podawane bedg tadowarkami do $limakow dozujacych
oraz na podioge hydrauliczng skad poprzez zespot przeno$nikow trafia¢ beda na
sortownik. Na sitach tych nastepowaé bedzie oddzielenie zrgbkéw o zbyt duzych oraz
zbyt drobnych frakcjach, ktére beda wykorzystywane do produkcji ptyt widrowych.
Wiasciwa wymiarowo frakcja przekazywana bedzie do plukania celem usunigcia
zanieczyszczen mineralnych (piasek);

d) wezel rozdrabniania zrebkow

Proces rozwidkniania polegaé bedzie przede wszystkim na obrébce hydrotermiczne;j,
podczas ktorej zrebki poddawane beda dziataniu pary wodnej o temperaturze 170 —
185° C a nastepnie mieleniu w komorze rozwidkniacza gdzie nastepowac bedzie
rozdzielenie tkanki drzewnej na pojedyncze widkna lub peczki widkien;

e) wezel zaklejania widkna

Zrebka po rozdzieleniu na pojedyncze widkna transportowana bedzie pod ci$nieniem
pary wodnej tzw. rurg wydmuchowg w ktérej zachodzi proces nanoszenia substancji
chemicznych;

f) wezel suszenia i sortowania pneumatycznego suchego wiékna

Suszenie widkna nastepowaé bedzie w wyniku bezposredniego kontaktu gorgcych
gazow z mokrym materialem do wartosci 8-9%.

Pomiedzy | i Il stopniem suszenia znajduje si¢ instalacja pneumatycznego
oczyszczania suszonego widkna z zanieczyszczen, ktorych masa przekracza wageg
pojedynczych transportowanych widkien. W pneumatycznym sortowniku odpowiednia
konfiguracja przeptywoéw powietrza i cisnien pozwala¢ bedzie na oddzielenie réznych
wagowo frakgji materiatu. Wysuszony i oczyszczony materiat przekazywany bedzie do
zasobnika widkien z ktérego nastepnie zostanie podany do wezta formowania kobierca;

g) wezet formowania kobierca i prasowania

Zaklejone i wysuszone widkna podawane bedg do pneumatycznej stacji nasypowe;
gdzie tworzony bedzie kobierzec widknisty. W trakcie formowania kobierca zaklejone
widkna, ktore zostaty usuniete z obrzezy oraz gérnej czesci kobierca zawracane beda
do zasobnika wiékien skad powtdrnie trafig do stacji nasypowej. Uformowany wioknisty
kobierzec zageszczany bedzie w prasie wstepnej.
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Po prasie wstepnej, jezeli zmierzony ciezar powierzchniowy nasypu spetniaé bedzie
zatozone wymagania, widknista wstega podawana bedzie do prasy gtéwnej. Jezeli
nasyp nie spetniac bedzie zaftozonych parametréw zostaje zawrécony do zasobnika
wtokien skad powtérnie trafia do stacji nasypowej.

Wiodknista wstega podlegaé¢ bedzie prasowaniu w prasie gtéwnej, w ktorej w miare
przesuwania ulega¢ bedzie coraz wiekszemu sprasowaniu az do osiggniecia
wymaganej grubosci.

Wstega surowej ptyty MDF po opuszczeniu prasy gtéwnej przycinana bedzie za
pomocg pit formatujgcych na dtugosci technologiczne uwarunkowane zleceniem
produkcyjnym;

h) wezet obrébki wykonczeniowej piyt

Obrébka wykoriczeniowa surowej ptyty obejmuije:

- chtodzenie piyt,

- sezonowanie,

- szlifowanie piyt,

- formatyzowanie na formatki handlowe,

- pakowanie piyt.

Ptyty po sprasowaniu i rozcigciu na formatki technologiczne sg transportowane na
chfodnie obrotowg gdzie nastepowaé bedzie obnizenie ich temperatury.
Po schtodzeniu ptyty transportowane bedg na pakieciarke, skad trafiajg na magazyn
posredni, gdzie bedg sezonowane przed procesem szlifowania. W procesie szlifowania
usuwana bedzie wierzchnia warstwa o grubosci ok. 0,1 — 0,175mm na strone. Po
wysZzlifowaniu nastgpowac bedzie obcigcie krawedzi bocznych oraz przyciecie piyt do
odpowiednich formatek na wielopile (pita wzdtuzna i pita poprzeczna). Po spakowaniu
ptyty odstawione bedg do magazynu wyrobéw gotowych. Pyt z procesu szlifowania piyt
MDF bedzie transportowany do sifosu pylu o poj. 600 m?® gdzie bedzie magazynowany.

1.3.1.3. Linia do produkcji papieru dekoracyjnego

Na linii przygotowywane bedg papiery dekoracyjne wykorzystywane w produkcji ptyt
laminowanych. Do produkciji wykorzystywane beda wstegi papieru dostarczanego do
zaktadu z zewnatrz oraz przygotowane uprzednio zywice aminowe. Linia do produkgc;ji
papierow dekoracyjnych stanowi¢ bedzie jeden ciag technologiczny, w ktorym papier
nasycany bedzie zywica, a nastepnie suszony w tunelu.

Nasycanie prowadzone bedzie w nastepujacy sposdb:

Na odwijak zaktadane beda, przy uzyciu elektrowciagu, role papieru o $rednicy do
1 000 mm i szerokosci 1 200 — 2 200 mm. Papier z odwijaka poprzez ukiad watkéw
podawany bedzie do wanny impregnacyjnej wypetnionej zywica (gidwnie mocznikowo—
formaldehydowa i melaminowo-formaldehydowa) wraz z dodatkami. Papier
wprowadzany bedzie do mieszaniny za pomocg uktadu walcow i nasycany mieszaning
zywic. Papier z wanny wychodzi¢ bedzie poprzez walce dozujace, z regulacjg stopnia
nasycenia papieru. Z czgsci mokrej nasgczony papier kierowany bedzie do tunelu
suszenia gdzie suszony bedzie w strumieniu powietrza ogrzewanego za pomoca
wymiennikow  termoolej/powietrze. Po  wstepnym  wysuszeniu, wstepnie
zaimpregnowany papier kierowany bedzie na drugi etap nanoszenia zywicy, ktéry
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odbywa sie¢ na strefie rastrowej. Tutaj zywica nakladana bedzie przez warki
o odpowiedniej pojemnosci. Tak przygotowany melafilm kierowany bedzie do drugiego
etapu suszenia. Po wyjsciu z tunelu papier chtodzony bedzie w strumieniu powietrza,
odbierany przez nawijak i naktadany na rolke lub bezposrednio na przekrawarke, ktéra
wstegi papieru przecina¢ bedzie na arkusze, kiore uktadane beda na palecie.

Gotowy papier dekoracyjny w rolach lub arkuszach przekazywany bedzie do magazynu
pétproduktéw skad pobierany bedzie na produkcje pityt laminowanych badz
ekspediowany do innych odbiorcéw.”

I.7. W punkcie IL.1.1.A. Tabela 1a otrzymuje nowe brzmienie:

Tabela 1a
Ze6dio emisji Emitor Rt_)dzaj subst.ancji Dopuszczalna wielkos¢ emisji
zanieczyszczajacych kg/h mg/Nm®*
Sortowr:irl;(i;itr:ansport E-2 Pyt ogotem ) 5
Skrawarki E-3 Pyt ogotem - 5
Amoniak - 100
'rl;;eglgzazotu w przeliczeniu - 250
Dwutlenek siarki - 100
Formaldehyd - 8,5
Pyt ogotem - 10
Tlenek wegla - 950
Catkowite LZO - 200™
Fiuor (suma fluoru i quor[«f;w ) 0.215
rozpuszczalnych w wodzie) '
E-5 Antymon™" 0,0148 -
UTWS (stef:;oi)e 0: |Arsen? 0,0463 -
Chrom" 0,0608 -
Kadm" 0,0141 -
Kobalt" 0,0056 -
Mangan" 0,1504 -
Miedz" 0,3037 -
Nikiel" 0,1511 -
Olow" 0,1488 -
Rte¢? 0,0241 -
Ta® 0,0667 -
Wanad" 0,0399 -
UTws Amoniak - 75
rownoczesnie E-5 Tlenki azotu w przeliczeniu
z WCT Kabiitz przy | {stgzenie Oz | na NO, - 287,5
nominalnych 15%)
obcigzeniach Dwutlenek siarki - 175
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Rodzaj substancji

Dopuszczalna wielkosé emisji

Zrodio emisfi Sl zanieczyszczajacych kg/h mg/Nm*
Formaldehyd - 89
Pyt agélem - 32,5 /15
Tlenek wegla - 950
Catkowite LZO - 157,5**
Fluor (suma fluoru i fluorkéw
. - 0,161
rozpuszczalnych w wodzie)
Antymon™ 0,0148 -
Arsen 0,0463 -
Chrom? 0,0608 -
Kadm" 0,0141 -
Kobalt" 0,0056 -
Mangan" 0,1504 =
Miedz" 0,3037 -
Nikief" 0,1511 -
Otow! 0,1488 -
Rtge? 0,0241 -
Tal 0,0667 -
Wanad" 0,0399 .
QOdpylanie mtynow E-8 Pyt ogétem - 5
Transport
pneumatyczny HD- . :
formatowanie do E-9 Pyt ogétem 44
PW
Odpylanie wialni E-10 Pyt ogdtem - 5
Qdpylanie linii )
formowania E-11 Pyt ogotem 5
Odpylanie stac;ji 3 ] )
nasypowej PW E-11a Pyl ogdlem 5
Pyt ogotem - 15
Wentylacja prasy Catkowite LZO - 100**
gtdwnej i wentylacja E-13
og6ina hali Formaldehyd - 15
Amoniak - 14
Formaldehyd - 45
QOdpylanie pil E-14
Pyt ogétem - 3.6
Formaldehyd - 0,94
Odpylanie szlifierki E-15
Pyl ogdlem - 1,34
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oo - Rodzaj substancji Dopuszczalna wielko$¢ emisiji
zrédio emis]] Emitor zanieczyszczajacych kg/h mg/Nm®*
Transport
pneumatyczny pyitu E-16 Pyt ogélem - 5
ze szlifierki
Transport
pnheumatyczny HD- E-17 Pyt ogétem - 5
odciggi z pit PW
Transport
pneumatyczny HD- E-18 Pyt ogdtem - 5
pyt z sit do Kablitz
Transport
pneumatyczny HD- E-19 Pyt ogolem - 3
pyt z sit do silosa
Linia sortowania,
przesiewania ) )
i czyszczenia zrebki E-32 Pyt ogotem 5
drzewnej
Amoniak - 60
Tlenki azotu w przeliczeniu ) 12
na NO2
Dwutlenek siarki - 206
Formaldehyd - 15
Pyt ogotem - 20
Tlenek wegla B 31
S ia wioki
uszamia WOKIEN | g401  [Calkowite LZO ; 120"
| stopien tezenie O
(okresowa praca (s 9;3:}'9 2 | Antymon') 0,0432 -
palnika gazowego) ) Arsen®) 0,0155 -
Chrom" 0,0188 -
Kadm® 0,0071 -
Kobait? 0,0013 -
Mangan® 0,1812 -
Miedz" 0,1152 -
Nikiel" 0,0252 -
Otow" 0,1013 -
Rtec¢? 0,0149 -
Tal?) . 0,0564 -
Wanad" 0,0136 -
Amoniak - 60
Tlenki azotu w przeliczeniu
na NO: B .
) ) Dwutlenek siarki - 75
Suszarnia .inklen 101 Formaldehyd _ 15
| stopienh E-
) .| (stezenie O, |P¥togotem - 20
(su$g$%spallnaml 20%) Tlenek wegla - 238
z ormann) Catkowite 2O - 120
Antymon" 0,0432 -
Arsen" 0,0155 -
Chrom™ 0,0188 -
08-1.7222.28.20.2023.BK Str. 15z 31




Rodzaj substanciji

Dopuszczalna wielko$é emisji

Zrodlo emisji Emitor zanieczyszczajacych kg/h mg/Nm?*
Kadm" 0,007 =
Kobait" 0,0013 -
Mangan' 0,1812 -
Miedz" 0,1152 =
Nikiel" 0,0252 -
Otow?! 0,1013 -
Rtec? 0,0149 -
Tal? 0,0564 -
Wanad" 0,0136 -
Amoniak - 60
Formaldehyd - 15
Pyl ogotem - 20
Catkowite LZO - 120**
Antymon? 0,0432 -
Suszarnia wiokien Arsen? 0,015 -
| stopien Chrom" 0,0188 -
(suszenie cieplem E-101 Kadm" 0,0071 -
Z wymiennikow Kobalt" 0,0013 -
olej/powietrze, Mangan"! 0,1812 -
spaliny/powietrze) Miedz" 0,1152 _
Nikiel" 0,0252 -
Otow?! 0,1013 -
Rtec¢? 0,0149 -
Tal? 0,0564 -
Wanad" 0,0136 -
Amoniak - 60
Tlenki azotu w przeliczeniu
na NO; i 3 e
Dwutlenek siarki - 75
Formaldehyd - 15
Pyt ogdtem - 20
Suszarnia wiokien Tlenek wegla - 238
| stopief Catkowite LZO . 120**
(suszenie Antymon? 0,0432 -
spalinami E_'1 0_1 Arsen® 0,0155 -
2 WCT Kablitz | (12881 Oz [ Chrom 0,0188 .
oraz powietrzem 0) Kadm?" 0,0071 -
ogrzanym w Kebalt® 0,0013 -
UTWS) Mangan" 0,1812 -
Miedz 0,1152 B
Nikiel" 0,0252 -
Otow? 0,1013 -
Rtec? 0,0149 -
Tal® 0,0564 -
Wanad" 0,0136 -
Suszamia wiokien E-102 Amoniak - 11
W stopieft Formaldehyd - 15
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Rodzaj substancji Dopuszczalna wielko$¢ emisji
zanieczyszczajacych kg/h mg/Nm3*

Zrédio emisji Emitor

Pyl ogotem - 20
Calkowite LZO - 120**

Odpylanie stacji

nasypowych E-104 Pyt ogdtem - 5

Odpylanie pit krawe-
dziowych i skalpela E-104a Pyt ogolem - 5
linii formowania

Odpylanie od
formatyzerki do PW

Odpylanie linii
szlifowania
{podczas pracy
uktadow
wentylacyjnych ze

skierowaniem E-106 Pyt ogétem - 1.8
powietrza do
emitorow — poza
okresem pracy z
zawrotern powietrza
na hale)

Odpylanie pit
formatujacych
(podczas pracy

uktadow
wentylacyjnych ze

skierowaniem E-107 Pyt ogédtem - 3

powietrza do

emitorow — poza
okresem pracy 2
zawrotem powietrza
na hale)

E-105 Pyt ogdlem - 5

Pyt ogdtem - 14
Catkowite LZO - 100**

Wentylacja pras E-109
tylacja prasy Formaldehyd - 15

Amoniak - 14,3

* W warunkach normalnych (273,15 K; 101,3 kPa) oraz w stanie suchym (zawarto§¢ pary wodnej nie wigksza niz 5 g/kg).
Wszedzie tam, gdzie nie wskazano referencyjnego poziomu tlenu, stgzenie tlenu odnosi sig do warunkéw
rzeczywistych.

** Calkowite LZO — lotne zwiazki organiczne ogdtem wyrazone jako C (w powietrzu). Przy zastosowaniu gazu
ziemnego jako paliwa, metan monitorowany zgodnie z EN SO 251 40 lub EN 1SO 251 39 odejmuje sig od wyniku
catkowitego LZO.

** \Warto$¢ dopuszczalna od dnia 1 stycznia 2025,
1) Jako suma metalu i jego zwiazkéw w pyle zawieszonym PM10.
2} Jako suma rteci i jej zwigzkow.”
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1.8. W punkcie IV.1.1. Tabela 7a otrzymuje nowe brzmienie:

Tabela 7a wspétrzedne geograficzne emitoréw

Wspélrzedne geograficzne

Zrédto emisji Emitor
N E
Sortownik i transport trocin E-2 50° 18' 56.0" 21° 28' 30.6"
Skrawarki E-3 50° 18' 55.8" 21°28' 31.4"
UTWS E-5 50° 18' 54.0" 21°28'24.2"
Wytwornica ciepta o 4q " ° Ha n
technologicznego Heiler E-7 507 18'54.0 21" 28'27.7
Odpylanie mtynéw E-8 50° 18' 57.5" 21° 28' 24.4"
Transport pneumatyczny HD — T2 " o g "
formatowanie do PW E-9 50° 18' 54.9 21°28'29.4
Odpylanie wialni E-10 50° 18' 57.3" 21° 28' 23.5"
QOdpylanie linii formowania E-11 50° 18' 59.5" 21°28'21.1"
Odpylanie stacji nasypowej PW E-11a 50° 18' 57.3" 21° 28'21.5"
Wentylacja prasy gtownej i o 4 " o Aq "
wentylacja ogéina hali E-13 50° 18' 57.4 21°28'12.9
Odpylanie pit E-14 50° 18' 57.8" 21°28'22.8"
Odpylanie szlifierki E-15 50° 18' 57.8" 21° 28' 23.0"
Transport pneumatyczny pytuze | g 40 50° 18'55.2" | 21°28'29.3"
szlifierki
Transport pneumatyczny HD ~ | ¢ o 50° 18'55.8" | 21°28' 29.6"
odciagi z pit PW
Transport pneumatyczny HD — ) o 40 " o na! "
oyt z sit do Kablitz E-18 50° 18' 52.9 21°28'27.5
Transport pneumatyczny HD — ) o 4 " o nat "
oyt 2 sit do silosa E-19 50° 18' 55.0 21°28'29.2
Linia sortowania, przesiewania o " -~ "
i czyszczenia zrebki drzewnej E-32 e 0ge chse et
Suszarnia witdkien | stopien E-101 50° 18' 58.4" 21°28' 23.2"
Suszarnia widkien |l stopien E-102 50° 19' 01.7" 21°28'22.1"
Odpylanie stacji nasypowych E-104 50° 19' 02.1" 21° 28' 23.0"
Odpylanie pit krawedziowych o aey B o ng "
i skalpela linii formowania E040 = o2 0SS e
Odpylanie od formatyzerki do PW| E-105 50° 19' 02.0" 21° 28' 22.9"
Odpylanie linii szlifowania E-106 50° 19' 03.6" 21° 28' 15.0"
Odpylanie pit formatujgcych E-107 50° 19' 03.6" 21° 28' 14.8"
Wentylacja prasy E-109 50° 19' 03.2" 21°28'18.1"
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1.9. W punkcie IV.1.2. Tabela 8 otrzymuje nowe brzmienie:

Tabela 8
Emitor Zrodio emisji Rodzaj urzadzenia Skutecznosé
[mg/iNm?]
Instalacja do produkgeji plyt drewnopochodnych
E-2 Sortownik i transport trocin cykion 2 szt.+ filtr workowy Pyt ogsé{em:
E-3 Skrawarki cyklon 2 szt.+ puisacyjny filtr pyl ogotem:
workowy 5
pyt ogdtem:
bateria 7 cyklonow 10
UTWS elektrofiltr suszarni widrow, formaldehya:
system UTWS 8,5
(recyrkulacja z dopalaniem) catkowite LZO:
E-5 200
pyt ogotem:
Wytwornica ciepta elektrofiltr WCT Kablitz f ?g "
technologicznego Kablitz oraz funkcja dopalenia orma1 Oe yd.
catkowite LZO:
30
cyklon (miyn miotkowy), ]
E-8 Odpylanie mtynéw cyklon — 4 szt. (miyny PSKM) v ogsé{em.
filtr tkaninowy
Transport pneumatyczny HD — I pyt cgdtem:
E-9 formatowanie do PW pulsacyjny filtr workowy 5
E-10 Qdpylanie wialni pulsacyjny filtr workowy Pyl ogsélem:
E-11 Odpylanie linii formowania pulsacyjny filtr workowy pyt ogsdﬂem:
E-11a Odpylanie stacji nasypowej PV pulsacyjny filtr workowy pyt ogsélem:
pluczka Venturiego Pyt 01956{ em.
i . + cyklon separujgcy .
E-13 Wentylacja prasy glownej formaldehyd: 15
+ desorbey calkowite LZO:
100
E-14 Odpylanie pit pulsacyjny filtr workowy Pyt O%Mem:
E-15 Odpylanie szlifierki pulsacyjny filtr workowy Py o%o{em:
i Transport pneumatyczny pytu ze . pyt ogdlem:
E-16 szlifierki pulsacyjny filtr workowy 5
Transport pneumatyczny HD — ! pyt ogotem:
E-17 odciagi z pil PW pulsacyjny filtr workowy 5
g Transport pneumatyczny HD — __ pyt ogdlem:
E-18 oyl z sit do Kablitz pulsacyjny filtr workowy 5
y Transport pneumatyczny HD — . pyt ogdlem:
E-19 oyl z sit do silosa pulsacyjny filtr workowy 5
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; 5 - - - : Skutecznosé
Emitor Zrodto emisji Rodzaj urzadzenia [mg/Nm?]
E-32 Lina sortowania, przesiewania cyklon + filtr workowy pyt ogélem:
i czyszczenia zrgbki drzewnej 5
pyt ogotem;
. . 20
E- 101 Suszia rmalwi’éklen cyklon + skruber formaldehyd: 15
stopien catkowite LZO:
120
. L pyt ogétem:
E-102 Suszarnia wl?klen cyklon 20
Il stopiett
E-104 Odpylanie stacji nasypowych pulsacyjny filtr tkaninowy Pyt ogsélem:
E-1042 Cdpylanie pll’{ It'(lrawedzmw.ych i pulsacyjny fitr tkaninowy pyt cgdtem:
skalpeta linii formowania 5
E-105 Odpylanie odeov\;matyzerkl do pulsacyjny filtr tkaninowy pyt o%d#em:
E-106 Odpylanie linii szlifowania pulsacyjny filtr tkaninowy il ogoiem:
E-107 Odpylanie pil formatujacych pulsacyjny filtr tkaninowy oyt °95°'em:
pyt ogbtem:
15
E-109 Wentylacja prasy skruber formaldehyd: 15
calkowite LZO:
100

1.10. W punkcie IV.3.1.2. wiersz 18 w Tabeli 11 otrzymuje brzmienie:

18.11001 01

i pyty z Kottéw

w 1001 04)

Zuzle, popioly paleniskowe

(z wylaczeniem pyiéw
Z kottéw wymienionych

Odpady beda czasowo przechowywane
w metalowych kontenerach oznaczonych
nazwg i kodem odpadu (poj. jednego
kontenera 36 m® do czasu
przetransportowania do migjsca
magazynowania na wytyczonym
i jednoznacznie oznaczonym placu
magazynowym do wyznaczonych boxow.
Pyly mogg byé magazynowane wytacznie
w szczelnych pojemnikach.

1.11. W punkcie 1V.5.1. w Tabeli 20 nadaje nowe brzmienie wierszom od 89 do 92

oraz dodaje kolejny wiersz o numerze 94:

Lp. | Kod Lokalizacja zrédia Czas pracy zrodia [h]
zrodla
Pora Pora
dzienna nocna
Zrédia typu ,PUNKTOWEGO”
89. | WTC1 | Wentylator ciggu 16 8
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Lp. | Kod Lokalizacja zrédta Czas pracy zrédta [h]
Zrodia
| Pora Pora
| dzienna nocna
90. | WTC2 | Wentylator powietrza pierwotnego 16 8 |
91. | WTC3 | Wentylator powietrza wtérnego 16 8
92. | WTC4 | Wentylator gazu recyrkulacyjnego 16 8
93. | W16A Wentylator spalin za elektrofiltrem - 16 8
94, | WCTS | Wentylator spalin z WCT Kablitz do suszami widkien 16 B
1.12. W punkcie V Tabela 21 otrzymuje nowe brzmienie:
Tabela 21
. P . Zuzycie
Lp. Rodzaj materialdow i surowcow Jednostka maksymalne
Instalacja do produkciji ptyt drewnopochodnych
1. | drewno m>/rok 2 400 000
surowiec drzewny (03 01 05, 1501 03;17 02 01, 19
2. 12 07, 20 01 38) Mg/rok 1 820 000
3. | zywice Mg/rok 150 000
4. | utwardzacz Mg/rok 12 000
5. | srodki hydrofobowe (emulsja parafinowa) Mgfrok 4 000
6. | Srodek rozdzielajacy Mg/rok 50
7. { Srodek antypytowy Mg/rok 60
8. | Utwardzacz latentny Mg/rok 200
9. | Plastyfikator Mg/rok 150
10. | ABS Mg/rok 2 500
11. | papier m?/rok 400 000 000
12. | energia elektryczna MWh/rok 178 000
13. | woda m3/rok 200 000
14. | gaz ziemny m?/rok 7 500 000
15. | olej opatowy m?frok 300
Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych
16. | formalina Mafrok 30000
17. | melamina Ma/rok 20000
18. | mocznik Mg/rok 10000
19. { cukier Mg/rok 4000
20. | glikol Mg/rok 1000
21. | energia elektryczna MWh/rok 6 000
22. | woda m®/rok 7 000
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Instalacja spalania paliw

23. | energia elektryczna MWh/rok 19 000
24, | woda m3/rok 2 500
25. | gaz ziemny m3/rok 1 500 000

Biomasa™* (kora, trociny, wiory, scinki z drewna,
26l drobinki drewna, pyt drzewny)

*Biomasa, (kora, trociny, wiodry, $cinki z drewna, drobinki drewna, pyt drzewny) w tym produkty uboczne
(kora, odsort i pyt drzewny) oraz odpady {03 01 01, ex 03 01 05, ex 03 01 82, ex 03 03 10, 15 01 03).

Mg/rok 400 000

[.13. Tabela 22 w podpunkcie VI1.2.6. otrzymuje nowe brzmienie:

Tabela 22
Nr emitora Czestotliwos¢ pomiaréw Substancja
— NOx (w przeliczeniu na NO;)
— dwutlenek siarki
— formaldehyd
—  pyt ogotem
— catkowite LZO {w przeliczeniu
na Corg)
do 31.12.2018r. — tlenek wegla
pomiary okresowe : —~ fluor (suma fluoru i fluorkow
€0 hajmniej co dwa tygodnie rozpuszczalnych w wodzie)
— chlorowodér
pomiary  nalezy  dokonywaé
zardbwno dia WTC Kablitz oraz
tgcznego emitora, natomiast dla
UTWS wyznaczac emisje metoda
obliczeniowsy.
od dnia 05.11.2018r. —  pyt ogotem
pomiar ciagty
E-5 — NOx (w przeliczeniu na NO3)
— dwutlenek siarki
— formaldehyd
od dnia 01.01.2019r. - ﬁ:ﬂ::ow;te LZO (w przeliczeniu
- A org
pomiar ciagty — tlenek wegla
— fluor (suma fluoru i fluorkéw
rozpuszczalnych w wodzie)
— chlorowodér
od dnia 01.01.2024 r. ok
pomiar ciagly SRS
pomiary okresowe: — dioksyny i furany,
w pierwszych 6-ciu miesigcach | -  metale ciezkie i ich zwiagzki
z czeslolliwoscig co najmniej wyrazone jako metal, w tym:
co dwa tygodnie, nastepnie co As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn,
najmniej co miesigc Ni, Pb, Sb, TI, V
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Nr emitora Czestotliwosé pomiaréw Substancja
NOx (w przeliczeniu na NO,)
E-7 pomiary okresowe: dwutlenek siarki
co najmniej dwa razy w roku * pyt ogotemn
tlenek wegla
pomiary okresowe: ]
co najmniej co kwartat, pyt ogotem
E-13 w fym do 31.10.2018r. amoniak
- . : formaldehyd
pomiary okresowe catkowitego tkowite LZO liczeniu
LZ0O z czegstotliwoscia pasitied W przelic2
. " i na Corg)
¢o najmniej co dwa tygodnie
pomiary okresowe: NOx (w przeliczeniu na NO»)
E-23 co najmniej co pot roku do formaldehyd
czasu likwidacji komina tlenek wegla
pomiary okresowe: NOx (w przeliczeniu na NO2)
E-23a co najmniej co poét roku do formaldehyd
czasu likwidacji komina tlenek wegla
NOx (w przeliczeniu na NO2)
dwutlenek siarki
formaldehyd
pyt ogbtem
po(:r?i:r';; ’LZK.E;IS‘I 2;9 : czﬂgaw;te LZO (w przeliczeniu
co najmniej co dwa tygodnie :;ene?(rgwe gla
fluor (suma fluoru i fluorkéw
rozpuszczalnych w wodzie)
chlorowodor
NOx (w przeliczeniu na NO2)
dwutlenek siarki
formaldehyd
pyt ogétem
E-101 od dnia 01.01.2019r. catkowite LZO (w przeliczeniu
pomiar ciagly na Corg)
tlenek wegia
fluor (suma fluoru i fluorkdw
rozpuszczalnych w wodzie)
chlorowodér
od dnia 01.01.2024 r. ,
. . amoniak
pomiar ciggty
pomiary okresowe: _ !
w pierwszych 6-ciu miesigcach dioksyny ifurany,
z czestotliwoscig co najmniej metale C‘Q.Zkl:e ‘ ’CT 7IW|aztk| _
co dwa tygodrie, nasteprieco | WS oL, W
najmniej co miesiac Ni, Pb, Sb, TI. V
pomiary okresowe: amoniak
E -102 co najmniej co kwartat, formaldehyd
w tym do 31.10.2018r. pyt ogétem
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Nr emitora Czestotliwos¢ pomiaréw Substancja

pomiary okresowe cafkowitego | — catkowite LZO (w przeliczeniu
LZO z czestotliwoscig na Corg)
co najmniej co dwa tygodnie

pomiary okresowe:

co najmniej co kwartat, ~ amenigk
e w tym do 31.10.2018r. - f°r*ma",’f’;¥d
pomiary ckresowe catkowitego Pyt ogole . :
LZ0 z czestotliwoscia — catkowite LZO {w przeliczeniu
na Corg)

co najmniej co dwa tygodnie
* Zgodnie z zapisami § 2 rozporzadzenia Ministra Klimatu | $rodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardéw wielkosci emisji (Dz.U. 2023 poz. 1706).

I.14. W punkcie VI.5.1 Tabela 24 otrzymuje nowe brzmienie:

Tabela 24
Punkt poboru Wspotrzedne geograficzne
Lp.
gruntu E N

1. PG-1 21°28'1,2" 50° 18' 57,6"
2. PG-2 21°28'48" 50° 19' 4,8"

3. PG-3 21° 28' 44 4" 50° 19" 8 4"
4. PG-4 21° 28'40,8" 50° 18' 576"
5. PG-5 21° 28" 12" 50° 18' 57,6"
6. PG-6 21° 28'19,2" 50° 18' 576"
7. PG-7 21° 28' 26,4" 50° 18’ 54"

8. PG-8 21° 28" 372" 50° 18' 57,6"
9. PG-9 21°28'22 8" 50°19' 12"

10. PG-10 21° 28" 12" 50° 19' 8,4"
11. PG-11 21°28'22,8" 50° 19'4,8"

12. PG-12 21° 28' 372" 50° 19' 50 4"
13. PG-13 21° 28' 26,4" 50° 19' 8 4"

14, PG-14 21° 28" 33,6" 50° 19' 4,8"

15. PG-15 21° 28'46,1" 50° 19' 9, 7"

16. PG-16 21° 28'22,8" 50° 19" 12"

17. PG-17 21° 28' 30" 50° 19'8,4"

18. PG-18 21°28' 372" 50° 19' 8 4"
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Il. Odmawiam likwidaciji stacji meteo oraz zmniejszenia czestotliwosci wykonywania
pomiaréw substancii tj. : dioksyny i furany oraz metale cigzkie i ich zwigzki wyrazone
jako metal, wtym: As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl, V.

lll. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Pismem z dnia 4 lipca 2023 r. znak: 1.dz.348064/07/23 Spoétka: Kronospan
Mielec Sp. z o0.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec, zwrocita si¢ o zmiang
pozwolenia zintegrowanego wydanego decyzja Marszatka Wojewédziwa
Podkarpackiego z dnia 10 wrzesnia 2015 r., znak: 08-1.7222.29.4.2014.DW,
zmieniona decyzja Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 20 czerwca 2018
r., znak: 08-1.7222.3.7.2017.DW, z dnia 10 sierpnia 2021 r. znak: 0S -
| .7222.15.6.2021.MH oraz z dnia 14 wrze$nia 2021 r. znak: 0S-1.7222.2.5.2019.DW
na prowadzenie instalacji do produkcji piyt drewnopochodnych MDF oraz piyt
widrowych surowych o tacznej zdolnosci produkcyjnej 2 900 m¥%dobe, instalacji do
energetycznego spalania paliw o nominalnej zainstalowanej mocy dostarczonej
w paliwie 91,63 MW; oraz spalania paliw innego niz energetyczne o nominaine;
zainstalowanej mocy dostarczonej w paliwie 108,67 MW, instalacji do wytwarzania
organicznych substancji chemicznych o wydajnosci nominalnej 160 Mg/dobe.

Whiosek Spétki zostat umieszczony w publicznie dostgpnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod numerem
469/2023.

Funkcjonujace w Spofce instalacje zostaly zakwalifikowane zgodnie z 1 pkt 1,
ust. 4 pkt 1 hi ust. 6 pkt 1c zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169), do instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy
nie mniejszej niz 50 MW, instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu procesow
chemicznych lub biologicznych organicznych substancji chemicznych, instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych: plyt o widrach zorientowanych (OSB), piyt
widrowych lub ptyt pil§éniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m3/dobe.

Na terenie Zaktadu eksploatowane sg instalacje kwalifikujace sig jako
przedsiewziecia wymienione w § 2 ust. 1 pkt 1a, § 3 ust. 1 pkt 4 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839), do przedsigwzie¢ mogacych
zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwiazku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska organem ochrony
srodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewodztwa.

Po przeanalizowaniu przediozonej dokumentacji, pismem 2z dnia
13 lipca 2023 r., znak: 0S-1.7222.28.20.2023.BK zawiadomiono o wSZzczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia.
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Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersja elektroniczna
wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska droga elektroniczna w dniu 14 lipca
2023 r. (e-puap) przy pismie z dnia 13 lipca 2023 r. znak: 0S-1.7222.28.20.2023.BK.

Jak wykazata analiza przedfozonej dokumentacji, wnioskowane przez Spotke
zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalagji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, a zwigzane sg z:

- dodaniem dwéch sortownikéw do wezta sortowania | domielania wiorow,

- likwidacjg palnikéw gazowych w Linii do produkcji papieru dekoracyjnego,

- doprecyzowaniem sposobu eksploatacji uktadow wentylacyjnych zgodnie ze
stanem faktycznym (zawrét powietrza do hali MDF),

- dodaniem zbiornika buforowego stacji mieszania,

- zmiang trybu pracy suszarni MDF,

- Zmiang nazw emitorow,

- zmiang rodzaju materiatéw i surowcow oraz ich ilosci wykorzystywanych
w Instalacji do produkgji ptyt drewnopochodnych,

- zmiang monitoringu pomiaru amoniaku z okresowego na ciggty,

- Zzmiang czestotliwosci wykonywania pomiaréw na emitorze E-7,

- weryfikacjg punktéw monitoringu gruntow.

Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego postanowieniem z dnia 22.08.2023 r.
znak: 0S-1.7222.28.20.2023.BK wezwat Prowadzgcego instalacje do:

- przedstawienia szczegotowej informacji w zakresie proponowanej zmiany dotyczacej
zuzywanych surowcoéw zawierajagcych w swym skladzie lotne zwigzki organiczne
z uwzglednieniem zapisdw rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzeénia 2020
r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalaciji, zrodet spalania
paliw oraz urzadzen spalania lub wspoispalania odpadéw (Dz. U. 2020 poz. 1860),
tj. nalezy przedstawi¢ kartg substancii, podac¢ iloé¢ LZO oraz wskazac proces, w ktérym
substancja bedzie uzywana;

- wyjasnienia, czy w zwiazku z propozycja odstapienia od pomiaréw na emitorze
awaryjnym E-7 (podyktowanag wedtug wniosku brakiem potrzeby przekierowywania
do niego spalin) emitor ten zostanie fizycznie zlikwidowany?;

- szZczegotowego wyjasnienia na czym polega proponowana zmiana w zakresie
urzadzen odpylania spalin i kanatéw ich transportu do komory mieszania suszarni
wioréw i obecnie réwniez suszarni widkna;

- wyjasnienia, czy Prowadzgcy instalacje posiada decyzje o $rodowiskowych
uwarunkowaniach uwzgledniajaca maksymalne zuzycie papieru na poziomie
300 000 000 m2/rok.

Prowadzacy instalacje w piémie z dnia 21.09.2023 r. znak: L.dz.348 618/09/23
wyjasnia, Zze prowadzony proces impregnowania papieru polega na nasgczaniu
papieru, poprzez jego zanurzenie w kapieli znajdujacej sie w wannie, a kapiel

08-1.7222.28.20.2023.BK Str. 26 2 31




ta przygotowywana jest na stacji mieszajacej, znajdujgcej si¢ na wydziale impregnaciji
poprzez dodanie do zywic substancji przedstawionych w Tabeli 21 pozwolenia.
Stad tez dziatania te nie podlegaja pod rozporzadzenie Ministra Klimatu z dnia
24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych (...). Réwniez wyjasnit, ze
proponowana zmiana w zakresie urzadzen odpylania spalin i kanatéw ich transportu
do komory mieszania suszarni wiéréw i obecnie réwniez suszarni widkna nie zachodzi
w obszarze urzadzen do odpylania spalin. Prowadzacy instalaci¢ wyjasnit takze,
ze Linie do produkcji papieru dekoracyjnego wraz z obiektami towarzyszgcymi zostaty
wybudowane i oddane do uzytkowania w 1998 roku, kiedy to nie obowigzywat system
decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach, a takze twierdzi, ze od poczatku
eksploatacji linii maksymalne zuzycie papieru odpowiadajace ich wydajnosci wynosito
300 000 000 m?/rok.

Z uwagi na przestane wyjasnienia dotyczace eksploatacii linii do produkciji papieru
dekoracyjnego tutejszy organ postanowieniem z dnia 28.09.2023 r. znak:
0S- 1.7222.28.20.2023.BK wezwat do przedstawienia dowodow potwierdzajgcych
wydajnosé Linii do produkcji papieru dekoracyjnego w wysokosci 300 000 000 m2/rok
w chwili jej pierwszego uruchomienia. Spotka pismem z dnia 19.10.2023 r. znak:
L.dz.348830/10/23 przekazata skany z dokumentacji technicznej producenta
dotyczace najbardziej istotnych parametrow pracy urzadzen w tym ich wydajnosci
produkcji oraz przedstawita obliczenia rocznej maksymalnej wydajnosci siedmiu
linii produkeyjnych, ktéra jest potencjalnie mozliwa do osiggnigcia, a jednoczesnie
zawnioskowata o ostateczne okresienie zuzycia papieru na poziomie 400 000 000
m?/ rok.

Ponizej przedstawiono wprowadzone zmiany w przedmiotowym pozwoleniu
zintegrowanym.

Dodanie dwoch sortownikéw do wezta sortowania i domielania wiorow
spowoduje poprawe jakosci sortowania materiatu. Celem wnioskowanej zmiany nie jest
zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej instalacji plyt wiérowych (pozostanie ona
na obecnym poziomie), ale poprawa jakoéci sortowania materialu oraz
dyspozycyjnosci wezta sortowania i domielania wioréw. Stad tez w punkcie
.2 niniejszej decyzji nadano nowe brzmienie literze f) w podpunkcie 1.2.1.1. pozwolenia
zintegrowanego. Dodanie tych urzadzen nie ma znaczenia dla oddziatywania
akustycznego, miedzy innymi dlatego, ze zastosowano techniki BAT np.: poprzez
rozplanowanie uktadu urzadzen tj.: ze wzgledu na powigzanie procesowe z innymi
elementami instalacji, sortowniki te znajdujg sie w wewnetrznej strefie ostonietej
Zakiadu. W zwiazku z powyzszym w punkcie 1.11. niniejszej decyzji dodano kolejny
wiersz o numerze 94 w Tabeli 20 pozwolenia, a takze zmieniono symbole Zrédet hatasu
,WTC" na odpowiedni ,WCT -wytwornica ciepta technologicznego” w wierszach od 89
do 92 tej tabeli.

Spotka zawnioskowata réwniez o obnizenie dotychczasowej wartosci sumarycznej
mocy dostarczonej w paliwie do instalacji spalania paliw innego niz energetyczne
(z 108,67 MW na 95,27 MW}, co wynika z likwidacji palnikéw gazowych w Linii do
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produkcji papieru impregnowanego. Likwidacja tych palnikéw ma na celu poprawe
efektywnosci gospodarowania energia w instalacjach dzieki szerszemu zastosowaniu
jako nosnika ciepta termooleju podgrzewanego w WCT Kablitz. Ciepto uzyskane
w wytwornicy moze zastgpi¢ spalanie gazu w palnikach Linii do produkcji papieru
dekoracyjnego. Modernizacja nie bedzie skutkowata zmiana w sposobie organizacji
emisji. Stad tez w punkcie |.1. niniejszej decyzji zapis po stowie orzekam otrzymat nowe
brzmienie, a takze w punkcie 1.5 niniejszej decyzji nadano nowe brzmienie punktowi
1.2.3. poprzez usunigcie lit. f) opisujacej palniki gazowe linii do produkgji papieru
dekoracyjnego o nominalnej mocy ciepinej 13,4 MW

Zawr6t powietrza do hali MDFZ ma charakter wytgcznie formalny, poniewaz od
poczatku eksploatacji obu ukfadéw istniato to rozwigzanie. Poniewaz w obrebie zrodet,
ktdre obstuguje emitor E-106 i E-107 nie przebywajg pracownicy, projektant uktadu
przewidziat zawr6t aspirowanego powietrza po jego oczyszczeniu z powrotem do
kabin. Przewidziano réwniez techniczng mozliwo$¢ kierowania powietrza po odpyleniu
do atmosfery na okoliczno$¢ réznych sytuacii i potrzeb w zakresie wentylacji komér.
Stad wyposazono uktad w emitory E-106 i E-107. Spétka zaproponowala
uwzglednienie w pozwoleniu mozliwosci pracy uktadéw z zawrotem oczyszczonego
powietrza do hali MDF. Organ przychylit sie do wniosku i w punkcie 1.3 niniejszej decyzji
zmieniono litery h) i f} w podpunkcie 1.2.1.2. pozwolenia, natomiast w punkcie 1.5.
niniejszej decyzji w 6smym tirecie punktu 1.2.3. a) wpisano istniejgca suszarnie wiokna.

Spotka podczas analizy metod postepowania z surowcami zauwazyta, ze pozwolenie
nie uwzglednia zbiornika buforowego o pojemnosci 2 m® na stacji mieszania zywicy
z dodatkami w linii do produkciji papieru dekoracyjnego, ktory od zawsze stanowit jej
element. Spotka zawnioskowata o dodanie zbiornika do listy zbiornikow zawarte]
w punkcie 1.2.1.3 pozwolenia. Organ przychylit sie do wniosku i w punkcie |.4. niniejszej
decyzji nadat nowe brzmienie podpunktowi 1.2.1.3. pozwolenia.

W punkcie |.6 niniejszej decyzji nadano nowe brzmienie podpunktowi 1.3.1. pozwolenia
z uwagi na btad w numeracji oraz ze wzgledu na dodanie dwodch sortownikow
w podpunkcie [.3.1.1 f), a takze z uwagi na usunigcie palnikdw gazowych nalezato
w podpunkcie 1.3.1.3. zamieni¢ je na wymienniki termoolej/powietrze w tresci opisujacej
sposob suszenia nasgczonego papieru.

Kolejng zmiana, o ktéra zawnioskowata Spétka jest zmiana nazw emitoréw. Celem tej
zmiany jest usprawnienie pracy personelu Spéki i bardzie] efektywne zarzadzanie
srodowiskowe w obszarze emisji substancji do powietrza, a takze dostosowanie nazw
do nomenklatury stosowanej przez stuzby Spotki i utatwienie korzystania z pozwolenia.
Z uwagi na powyzsze w punktach od 1.7-1.9 niniejszej decyzji uaktualniono Tabele: 1a,
7a i 8 poprzez zmiang nazw emitoréw. Wnioskowana zmiana ma charakter wylacznie
formalny. Réwniez w punkcie 1.10. ninigjszej decyzji ze wzgledoéw formalnych jak
i logistycznych dokonano zmiany w podpunkcie 1V.3.1.2. w wierszu 18 w Tabeli 11
poprzez usuniecie wyrazu — polder, poniewaz obszar lokalizacji placu magazynowego
zuzli i popiotéw paleniskowych nie petni tej funkgji.
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W punkcie 1.12 niniejszej decyzji organ przychylit sie do zaproponowanych zmian przez
Spotke tj. zmiany rodzaju materiatéw i surowcéw (Spétka zgodnie z postanowieniem
przedstawita karty charakterystyki nowych surowcow tj.: Srodek rozdzielajacy, srodek
antypytowy, utwardzacz latentny oraz gliceryng, ktéra jest plastyfikatorem) oraz ich
ilosci wykorzystywanych w Instalacji do produkgiji ptyt drewnopochodnych, stad tez
Tabeli 21 nadano nowe brzmienie. Zmiany te nie skutkuja zmiang charakterystyki
instalacji, urzadzen i technologii oraz charakterystyki technicznej zrodet powstawania
emisji. Zapewnienie wigkszej elastycznosci w doborze surowcow oraz zwiekszenie
wolumenu niektérych z nich nie spowoduje zmian w sposobie postugiwania sig
preparatami na zadnym etapie gospodarowania nimi, poczgwszy od przyjecia
preparatu i jego roztadunku, poprzez etap magazynowania i wigczenia do procesu, az
do etapu ostatecznego zagospodarowania odpadéw, np. opakowar jednostkowych po
preparatach. Zmiana wolumenu wykorzystywanego papieru nie skutkuje potrzebg
zmiany parku maszynowego Linii do produkciji papieru dekoracyjnego, ani urzgdzen
pomocniczych wchodzacych w jej sktad, okre$lonych w punkcie 1.2.1.3. Weryfikuje
natomiast dotychczasowy bledny sposéb okreslania zdolnosci produkcyjnej linii (240
000 000 m?rok) na podstawie nizszych wydajnosci niz znamionowe oraz czasu pracy
krotszego niz dopuszczalny. Okreslana w prawidfowy sposéb maksymaina wydajno$c
Wydziatu impregnacji powinna odpowiada¢ sumarycznej zdolnoSci produkcyjnej
wszystkich zamontowanych linii, ktéra wynosi 400 000 000 m?/rok (Spdtka przedstawita
wyjasénienia w odpowiedzi na postanowienie tutejszego organuy).

Spotka dysponuje systemem ciagtege pomiaru stezenia i emisji amoniaku z emitora
E-5 i E-101, dla ktérego zapewniono wlasciwg jako$¢ pomiaréw w procedurze
kalibracji i walidacji. Monitoring emisji amoniaku z obu emitoréw moze by¢ prowadzony
w sposob znacznie korzystniejszy dla srodowiska niz pomiary okresowe, do ktorych
wykonywania zobowigzuje Spotke pozwolenie w obecnym ksztafcie. Spétka
zawnioskowata o dokonanie stosownej zmiany pozwolenia i zastgpienie monitoringu
okresowego pomiarami wykonywanymi w sposob ciagly. Spétka zawnioskowata takze
o zmiane czestotliwoéci wykonywania pomiaréw dla emitora E-7 uzasadniajac tym, ze
w warunkach normalnej pracy instalacji emitor E-7 nie jest wykorzystywany lub jest
wykorzystywany sporadycznie, co w praktyce skutkuje koniecznoscig przekierowania
odgazow do emitora specjalnie w celu spetnienia obowigzku pomiarowego. Uzyskane
wyniki nie maja przy tym warto$ci operacyjnej, poniewaz nie wykorzystuje sig ich do
regulacji ustawien zrodta emisji. Z uwagi na § 2 rozporzadzenia Ministra Klimatu
| Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021 r. w sprawie wymagarn w zakresie prowadzenia
pomiarow wielkosci emisji (Dz.U. 2023 poz. 1706) tj,: okresowe pomiary emisji do
powietrza prowadzi sig¢ dla Zrodta (powyzej 1 MW) wymagajgcego pozwolenia na
wprowadzanie gazéow lub pyléw do powietrza albo pozwolenia zintegrowanego,
z zastrzezeniem pkt 3 i 4, co najmniej dwa razy w roku, raz w sezonie zimowym
(pazdziernik—-marzec) oraz raz w sezonie letnim (kwiecien—wrzesien), z tym ze
w przypadku Zrédta pracujgcego sezonowo w okresie nieprzekraczajgcym szesciu
miesiecy pomiary emisji do powietrza prowadzi si¢ raz w roku w okresie pracy zrodta.
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W zwiazku z powyzszym organ przychylit sie do wnioskowanych zmian i w punkcie .13
niniejszej decyzji nadat nowe brzmienie Tabeli 22 w punkcie VI1.2.6 pozwolenia.

Kolejna zmiana dokonana w pozwoleniu, to zmiana w punkcie 1.14 niniejszej decyzji,
a polega na usunigciu z Tabeli 24 w punkcie V1.5.1 pozwolenia dwéch punktéw poboru
prébek wgtgbnych (PG-19 oraz PG-20), ktdre znajduja sie obecnie na szczelnym
terenie, bez mozliwosci pobierania probek i bez ryzyka zanieczyszczenia gruntu w tym
miejscu. Strefy, na ktérych znajdujg sie ww. punkty zostaty w catosci pokryte
nawierzchniami szczelnymi. Monitoring stanu wéd gruntowych nie ulega zmianie.
Aktualne pozostajg zapisy punktu V!1.5.3 pozwolenia. Dodatkowo dokonano poprawy
nagtowkow wspdtrzednych geograficznych z ,E” na ,N” i odwrotnie.

Powyzsze zmiany to zmiany porzadkowe, wynikajace z potrzeb technologicznych
zaktadu i wykorzystujgce potencjat maszyn, co wykazano w toku postepowania.
Zmiany te nie spowodujg zwigkszenia emisji, ani oddziatywania na $rodowisko.

W punkcie Il niniejszej decyzji Organ odmowit likwidagji stacji meteo oraz Zmniejszenia
czestotliwosci wykonywania pomiaréw (z emitora E-5 oraz emitora E-101) substanc;ji
ti.: dioksyny i furany oraz metale ciezkie i ich zwigzki wyrazone jako metal, w tym: As,
Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, T, V. Spétka wnioskowata o zmiane czestotliwosci
wykonywania pomiardw ww. substanciji z co najmniej co miesiac na raz na kwartat.

Zgodnie z art. 12 ustawy Prawo Ochrony Srodowiska: ,Podmioty korzystajace ze
Srodowiska oraz organy administracji sa obowigzane do stosowania metodyk
referencyjnych, jezeli metodyki takie zostaly okresione na podstawie ustaw.” Spotka
wskazata w uzasadnieniu likwidacji stacji meteo argument, ze wyniki z tej stacji nie sg
wykorzystywane przez zaden organ ochrony $rodowiska, jednak zdaniem tutejszego
urzedu stacja ta jest potrzebna z uwagi na to, Zze instalacja wywoluje konflikty,
wystepuja i moga wystapi¢ kolejne zgloszenia, badz interwencje co do pracy instalacii
Zaktadu. W przypadku wystapienia interwencji na terenie sgsiadujacym z instalacja,
ww. stacja pozwoli na obiektywne rozstrzygnigcie co do kierunku wiatru, a tym samym
kierunku naptywu potencjalnych zanieczyszczen.

Réwniez z powyzszego powodu nalezy zachowaé dotychczasowg czestotliwosé
wykonywania pomiaréw (z emitora E-5 oraz emitora E-101) substancji
zanieczyszczajacych, tj.. dioksyn i furanéw oraz metali cigzkich i ich zwigzkéw
wyrazonych jako metal, w tym: As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl V t.:
CO najmniej co miesiac.

Obowigzek prowadzenia ww. pomiaréw ustalony w decyzji z dnia 20 czerwca 2018r.
znak: O8-1.7222.3.7.2017 DW natozono korzystajac z uprawnien zawartych w art. 188
ust. 3 pkt 5 ustawy Po$, zgodnie z ktérym pozwolenie moze okreslag, o ile przemawiajg
za tym szczegllne wzgledy érodowiska, zakres i spos6b monitorowania procesow
technologicznych w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie
przekraczajgcym wymagania o ktérych mowa w art. 147 i 148 ust. 1 ww. ustawy oraz
uwzgledniajgc ogolne zapisy Konkluzji BAT w odniesieniu do definicji najlepszych
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dostepnych technik w zwigzku z art. 211 ustawy Pos. Przy czym uwzgledniono fakt,
iz w instalacji przetwarzane sa produkty co do ktorych nie mozna mieé stu procentowe]
pewnosci, ze nie sa zanieczyszczone (np. surowce, w ktérym znajduja sie¢ elementy
Z rozbiorki).

Zrédta objete ww. obowiazkiem pomiarowym charakteryzujg sie Zmiennoscig
emisji w zaleznosci od obcigzenia, spalanego paliwa oraz obrabianego materiatu.
We wniosku nie  przedstawiono wystarczajgcych dowodéw  Swiadczacych
o przewidywalnosci poziomoéw emisji, ktéra mogtaby przemawia¢ za ograniczeniem
czestotliwosci pomiaréw. Ponadto zostata zwigkszona ilosc maksymalnego zuzycia
papieru do impregnowania, a takze zmieniono preparaty w instalacji do produkcji piyt
drewnopochodnych.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do
zebranych materiatéw, z czego Strona skorzystata.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy jakosci $rodowiska.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwotania, kidre nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddziwa
Podkarpackiego. Z dniem dorgczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.
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